GRAFICZNA INSTRUKCJA PRZYGOTOWANIA PLIKU

216 mm (format brutto
-« ( ) .

Format netto:

Format brutto:

Spad:

Wewnetrzne marginesy:

. yktadowy tekst, przyktadowy tekst, przyktadowy tekst

210 mm (format netto)

przyktadowa
strona
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trony / przyktadowy tekst

marginesy wewnetrzne

prawidtowy wymiar ulotki, wizytéwki, folderu itp.

jest to format netto powiekszony o spad.

to obszar dookola twojej grafiki, ktéry usuwany jest podczas procesu przycinania.
jest to obszar w ktérym nie powinny znajdowac sie zadne istotne informacje,
takie jak np. tekst lub logo.



GRAFICZNA INSTRUKCJA PRZYGOTOWANIA
MASKI POD LAKIER UV

PROJEKT ULOTKI MASKA POD LAKIER

Proste dodanie

lakieru punktowego

na twoim projekcie
moze catkowicie zmienic
wyglad twojej ulotki!

elementy
do lakierowania
muszg by¢

w 100% zaczernione

Maska pod to obszar wypetniony w 100% kolorem, najczesciej czarnym (mozemy tez uzy¢ 100% pantonu).
lakier punktowy Maska moze by¢ utworzona jako osobna warstwa w projekcie albo zapisana w osobnym pliku.
Lakier wybiorczy UV, wypukty, fluorescencyjny bardzo poprawia efekt wizualny wydruku.

Przed przekazaniem gotowego pliku do drukarni dobrze jest ponownie
sprawdzi¢ spasowanie warstwy lakieru z warstwami projektu.

Ograniczenia technologiczne mogg spowodowac rozbieznosc
rzedu 0,5 mm przesuniecia na produkcie konncowym.



303 mm (form przygotowania w pionie)

297 mm (format koncowy w pionie)

GRAFICZNA INSTRUKCJA PRZYGOTOWANIA
OKLADKI SZYTEJ

na przyktadzie formatu A4

426 mm (format przygotowania)

210 mm (format koncowy) < 210 mm (format koncowy)

Pole, w ktorym muszg
zmiescic¢ sie wszystkie istotne
napisy jak i grafika,
ktéra ma nie ulec obcieciu

Przygotowanie oktfadki dla formatu A4

W poziomie:

210 mmx 2 + 2 x3 mm =426 mm

W pionie:

297 mm + 2 x3 = 303 mm

wymiar koncowy publikacji: 210 mm x 297 mm

Przygotowanie oktadki dla formatu A5

W poziomie:

148 mm x 2 + 2 x 3 mm = 302

W pionie:

210 mm + 2x3 =216 mm

wymiar koncowy publikacji: 148 mm x 210 mm



GRAFICZNA INSTRUKCJA PRZYGOTOWANIA
OKLADKI KLEJONEJ MIEKKIEJ

na przyktadzie formatu A4

426 mm+ grzbiet mm (format przygotowania)

210 mm (format koncowy)

-

210 mm (format koncowy)

303 mm (format przygotowania w pionie)
297 mm (format koncowy w pionie)
T T T wiEscenawapisnacrzeece

Przygotowanie oktadki dla formatu A4

W poziomie:

210 mm x 2 + grubos¢ grzbietu + 2 x 3 mm spadu = 426 mm + grubos¢ grzbietu;
w pionie:

297 mm + 2 x 3 spady = 303 mm

wymiar koncowy publikacji: 210 mm x 297 mm

Przygotowanie okfadki dla formatu A5

W poziomie:

148 mm x 2 +grubos¢ grzbietu + 2 x 3 mm spady = 302 + grubos¢ grzbietu;
w pionie:

210 mm + 2 x 3 spady = 216 mm

wymiar koncowy publikacji: 148 mm x 210 mm

GRUBOSC GRZBIETU

Aby policzy¢ grubo$¢ grzbietu nalezy ilos¢ kartek (nie stron!)
pomnozy¢ przez mnoznik "x". zaokragli¢ do 1 mm w gére.

Warto$¢ x dla poszczegélnych papieréw wynosi:
papier offsetowy 70 g/m’; x=0,09

papier offsetowy 80 g/m’ ; x=0,1

papier offsetowy 90 g/m*; x=0,11

kreda 115 g/m* x=0,08

kreda 135 g/m* x=0,09

kreda 150 g/m®; x=0,10 Przyktad: Jezeli nasza publikacja
kreda 170 g/m* x=0,14 matowa; x=0,13 blysk ma 200 stron papieru offsetowego 80g/m*
kreda 200 g/m’; x=0,16 matowa x=0,15 blysk to grubosc¢ grzbietu = 100 x 0,1 = 10 mm.

Podane powyzej wartosci moga sie nieznacznie rézni¢ w zaleznosci od dostawcy papieru.

Pole, w ktorym muszg
zmiescic¢ sie wszystkie istotne
napisy jak i grafika,
ktéra ma nie ulec obcieciu

Grubos¢ grzbietu

ustalana jest indywidualnie
w zaleznosci od rodzaju
papieru i ilosci stron

uzytej w publikacji



